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1
für auswechselbare Spitzeneinsätze

Spitzenwinkel  60°
Reihe 100A,  K108,  MK4

ML.KOESPITZE

Runge

.

614-08-04ZUS000002
Aenderungs-Index

Erzeugnis:

Blatt-Nr.                          von                     BlaetterZeichnungsformat:

Gewinde weich

Erstverwendung:

HRC:durchgehaertet:

Induktiv gehaertet:

HRC:

Haertetiefe:

Ident-Nr.   (Ref.-Nr.)       TAE-Nr. Zeichnungs-Charakter

Gewicht:

Alle nicht bemaßten
Kanten

Alle nicht bemaßten
Radien

Sach-Nr.

Maßstab:

R

Aehnl. Zeichn.:

Urspr. Zeichn.:

HRC:

Haertetiefe:

Oberflaeche gehaertet:

          gebrochen

KA-Nr.:

Werkstoff:

Ers. durch:

Ers. fuer:

Geprueft:

Gezeichnet:

1

.

.

± 2

± 2

± 2

30.10.2015

Rohmaße:

1,474 kg
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WERKSTUECKGEWICHT MAX.  =    250  kg
DREHZAHL MAX.                         =    3800 1/min


