Zul. Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-1 "mittel"
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Werte fiir Winkel
Nennmafbereich in mm
(Lange des kiirzeren Schenkels)
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Werte fiir Langenmafle
NennmaRbereich in mm
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der Vergffentlichung. Fuer dey

Name

Datum

Aenderung
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D 68,502

@ 32h8 (-8,039)
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@ 31,26
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169,1

Morsekegel 4
DIN228 - AT5
nach RN 314

WERKSTUECKGEWICHT MAX. =

DREHZAHL MAX.

290 kg
3800 1/min

CAD-System: DIN ISO 6—@ durchgehaertet: HRC: .2 RohmaRe:

. 5456-2
SO I Id Edg e - Gewinde weich Gewicht: 11474 kg
Alle nicht bemaliten Alle nicht bemaRten Induktiv gehaertet: Oberflaeche gehaertet: Werkstoff:

Radien Kanten Haertetiefe: . Haertetiefe:

R gebrochen HRC: - = 2 HRC: - 2
Gezeichnet: 30.10.2015 Runge Ers. fuer: Erstverwendung:
Geprueft: Ers. durch: Urspr. Zeichn.:

MaRstab: Erzeugnis: Aehnl. Zeichn.: 61030
ML.KOESPITZE
11 Reihe 100A, K108, MK4 KA

Spitzenwinkel 60°
fir auswechselbare Spitzeneinsatze

Zeichnungsformat:

DIN A3 e

Blatt-Nr. 1 von

ROHM

Ident-Nr. (Ref.-Nr.)

61038

TAE-Nr.

Aenderungs-Index

0002 00

Zeichnungs-Charakter

Sach-Nr.

Solid Edge-Zeichnung darf nicht manuell gedndert werden
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