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) \ NOTE :
1) PER L‘ASSEMBLAGGIO PERNO-MAGNETE VED! IL DISEGNO N. M500/2-50
g ) , 2) ESECUZIONE STD PER MINIMA DENSITA‘:
e 10) (4) 5 2a —SETTORE TUBO N.20 PEZZI. ‘)
. U U U 2b —CENTINE N.21 PEZZI. i
3 3) 1L GALLEGGIANTE BEVE ESSERE PRESSURIZZATO CON UNA PRESSIONE Di 80 bar WAX.
—= DOPO LA PRESSURIZZAZIONE IL TUBETTO DEVE ESSERE T
QF3§ TAGLIATO AD UNA LUNGHEZZA D1 CIRCA 35mm.
= 4) DOPO LA PRESSURIZZAZIONE E LA SALDATURA D! SIGILLO DEL TUBETTO ESEGUIRE:
2 40 —PROVA IDRAULICA
d |5 4b —PROVA DI TENUTA AD ELIO
T ¥ Kg/dm3 mm | L1 wm | Xp! wm |N.CENTINE|N.SETTORI| PESO ] LE SUDDETTE PROVE DOVRANNO ESSERE ESEGUITE IN ACCORDO ALLA PROCEDURA N. CB700
- . al PER ¥=0.5 450 394 350 21 20 565" 5) COALMINAX = ALCOMAX F ‘
. DA §1>0.5
AY=0.54 450 394 330 21 20 565 10 | PERNO PORTAMAGNETE 1 |M500/2-2 Tp.316 1
= DA T50.54 9 |CALOTTA INFERIORE 1_|M500/2-6 pos.2 |ASTM B265 Gr.5
Z - 450 394 310 21 20 565 8 |TUBETTO ¢5 Sp.1.5m 1 |M500/2—-6 pos.1 |ASTM B348 Gr.2
2 A ¥=0.58
§ DA §>0.56 7 JCALOTTA SUPERIORE 1 {M5800/2-6 pos.3 jASTM B265 Gr.5
@ ® A ¥=0.66 450 394 290 21 20 565 6 |SETTORE DI TUBO # IM500/2—4 ASTM B265 Gr .5 2
3 |2 DA ¥50.66 - 5 |CAPSULA PORTAMAGNETE 1_|2041/6 Tp.316
| |& A ¥=0.74 450 394 270 21 20 565 4 _|SUPPORTO PER MAGNETE INF. | 1 [M500/2-5 ASTM B265 Gr.2
g : o DA 1>0.74 3 |MAGNETE 1 |M500/2-8 COALMINAX 1-5
;.. & § A ¥=0.85 410 354 270 19 18 h45 2 |SUPPORTO PER MAGNETE SUP. 1 {M500/2-5 ASTM B265 Gr.2
= §§ DA ¥>0.85 1 JCENTINA # |M500/2-1 ASTM B348 Gr .5 2
51518 ' 371 315 235 17 16 525 '
r 1= A T=1 POS DENOMINAZ | ONE QTA DISEGNO MATERITALE NOTE
o fe —
=8 PER ¥ > 1 312 256 175 14 15 | ZAVORRATO MATERIALE PER UN PEZZO * Complessivo | |
<L .
5w Design. [ stato M500 M501 M504 M510 M520
x| Trattamento ; M506 M515 :
% % gier:znmsighi greggio | Peso: »
81 i = A termini di legge la CESARE BONETT! B - T Rugosita Ra UNI 3963 Ed. 1978 GALLEGGI ANTE CENT INATO PER INDIC. MAG_THPZ 10 —
z & 8 s.p.a. si riserva la proprielta del presen:e . o8 [ > > 315 [> 1000 [> 2000 T> 4000 V ~ 12 pm YVY ~ 08 um ® ® [ Disegn. | Visto Appr. Data Scala | Dis.N. Rev.
T=r= 3 :]iisr?nuozioeneneo ViZ?ml::iiciaizziZ::jeon: oerzai mg . I?’ga ';‘2"03 gfsa '1';’005 '2’6%03 %goa vy~ Sunm VYV ~ 02 um “I"" "Il“ BONETTl %l : o
g s:nzs il proprio benestare. ’ +01| 02| +03) +05 | +o08 | +12| +2 | +3 |PRa ?o 2I5 112 :s l?. 11,6 oia %4 o,Lz 01,1 o,loso,i)zs um w ) Si:ﬂ W ﬁ/\' 09-03-90! // M500/2 2
o & Senza apposite prescrizioni (p. es.: spigolo vivo oppure réggio O SMusso quptato) tutti gli spigoli s'intendono sbavati con smusso o arrotondamento di 0.1' < 0,25 mm. CESARE EidE TI §pA - Gfarbagnate ‘ M“anese ( Ml ’ o B
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