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Bild 1
Teileliste
1 Nabe 6  Spulentrager komplett
2.1 Ankerscheibe 6.1 Magnetspule (Bild 2)
2.2 Ansatzschraube 7 Druckfeder Handliiftung (Bild 2)
2.3 Kegelstopfen 8  Gewindebolzen (Bild 2)
2.4 Typenschid 9  Schaltbiigel (Bild2)
3.1 Druckfeder (4 Stiick) 10 Scheibe (Bild2)
3.2 Druckfeder (4 Stiick) 11 Sechskantmutter (Bild2)
3.3 Zylinderstift 12 Handliftstab (Bild 2)
3.4 Einstellmutter
4  Rotor
5  Zylinderschraube M6x60 DIN 6912 Hinweis:

Basierend auf der Richtlinie 94/9/EG (ATEX Richtlinien) ist
dieses Produkt ohne Bewertung der Konformitat nicht
geeignet fir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen.
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Montagebedingungen

O Die Exzentrizitat des Wellenstumpfes gegeniiber dem
Befestigungslochkreis darf 0,2 mm nicht Ubersteigen.

O Die Positionstoleranz der Gewinde fUr die
Zylinderschrauben (5) darf 0,2 mm nicht tbersteigen.

O Die Planlaufabweichung der Anschraubflache zur Welle darf
die zulassige Planlauftoleranz nach DIN 42955 nicht
Uberschreiten.

GroBere Abweichungen kénnen zu einem Abfall des
Drehmomentes, zum Dauerschleifen des Rotors (4) und zu
Uberhitzung fuhren.

O Die Passungen von Nabe (1) und Welle sind so zu wahlen,
dass kein Aufweiten in der Verzahnung der Nabe (1) erfolgt,
ein Aufweiten der Verzahnung fihrt zu einer Klemmung des
Rotors (4) auf der Nabe (1) und somit zu Funktionsstérungen
der Bremse,

(empfohlene Naben — Wellenpassung H7/k6).

O Die Nabe (1) ist so in Position zu bringen, dass die
Verzahnungen der Rotoren (3.1 u. 3.2) vollflachig tragen.

O Rotoren und Bremsflachen miissen &l- und fettfrei sein.

O Eine geeignete Gegenreibflache (Stahl oder Gus) muss
vorhanden sein. Scharfkantige Unterbrechungen der
Reibflache sind zu vermeiden.

Empfohlene Oberflachengite im Bereich der Reibflache
Ra=1,6 ym.

1 Montage (Bild 1 u. 2)

a) Zahnnabe (1) auf Welle montieren, in die richtige Position
bringen (Traglédnge der Passfeder Uber die gesamte Nabe),
und axial sichern (z.B. mit einem Sicherungsring).

b) Rotor (4) von Hand auf die Zahnnabe (1) schieben
Auf Leichtgangigkeit der Verzahnung achten.
Keine Beschadigung!
c) Bremse Uber die Zylinderschrauben (5) am Lagerschild des

Motors oder an der Maschinenwand befestigen,
(Anzugsmoment nach Tabelle 1 beachten).

2 Bremsmomenteinstellung

Die ROBA-stop®-M16 Bremse wird werkseitig auf ein
Nennbremsmoment von 20 Nm eingestellt.

Durch lésen der Einstellmutter (3.4) im Spulentrager (6)
(mit Hilfe eines Hakenschlissels) kann jedoch das Bremsmoment
bis auf ca. 11 Nm reduziert werden.

Die Bremsmomentsenkung betragt pro Einstellmutterraste (90°)
ca. 4%, d. h. um das minimale Bremsmoment (ca.11 Nm) zu
erreichen muss die Einstellmutter um 3,5 Umdrehungen gelést
werden.

3 Elektrischer Anschluss

Die Spulenspannung ist am Typenschild ersichtlich, sowie an der
Bremse gekennzeichnet.

Die Bremsen sind nach Euro - Spannung DIN IEC 38 ausgelegt.
Fur den Betrieb ist Gleichstrom erforderlich.

Dieser kann Uber Trafo - Gleichrichter oder Einweg - bzw.
Briickengleichrichter erzeugt werden.

Die Schaltung kann gleichstromseitig oder wechselstromseitig
erfolgen.

Ein gleichstromseitiges Schalten bringt jedoch eine schnellere
Verknupfzeit (Einfall der Bremse).

Wird eine schnellere Trennzeit gewlinscht, so ist ein spezieller
Schnellschaltgleichrichter erforderlich.

Hierzu richten sie bitte ihre Anfrage an unser Werk.

Schutzklasse der Bremse:
Schutzklasse | geméaB DIN VDE 0580/10.94

Chr. Mayr GmbH + Co. KG
EichenstrafBe 1

D-87665 Mauerstetten
Germany

Telefon 08341/804-0
Telefax 08341/804-421
http://www.mayr.de

E-Mail: info@mayr.de

E070 04 001 000 470
Blatt 2 von 4

20/10/2003 TK



Einbau- und Betriebsanleitung fir mayr ¢

ROBA-stop®M - Bremse Type 891.260.3

.. Antriebstechnik

GroBe 16

4. Wartung 5. Montage der Handliiftung (siehe Bild 2)
ROBA—stop®—M Bremsen sind weitgehendst wartungsfrei. Die Handliiftung kann nur im abgeschraubten Zustand der Bremse
Der Reibbelag obliegt jedoch einem funktionsbedingten VerschleiB. montiert werden.

Die Reibbelagpaarung ist robust und verschleiBfest, dadurch wird Vorgehensweise:

eine sehr hohe Lebensdauer der Bremse erzielt. . .

Ist jedoch der Rotor (4) durch eine hohe Gesamtreibarbeit 5.1 I%remse vom Motorlagerschild bzw. von der Maschinenwand
verschlissen, und somit die Funktion der Bremse nicht mehr I6sen.

gewahrleistet, so kann die Bremse durch Rotorwechsel wieder in 5.2 Kegelstopfen (2.3) aus Handliftbohrungen im Spulentréger (6)
ihren Ausgangszustand gebracht werden. entfernen.

Der VerschleiBzustand des Rotors (4), wird durch Messen der 5.3 Druckfedern (7) auf die Gewindebolzen (8) stecken.

Luftspannung ermittelt. . . . L
5.4 Gewindebolzen (8) mit Druckfedern (7) von innen (Blickrichtung

Die Liftspannung darf bei warmer Bremse, max. 90% der auf Magnetspule (6.1)) in die Handlftbohrungen im
Nennspannung betragen. Spulentrager (6) schieben.

Auswechseln des Rotors (4): 5.5 Schaltblgel (9) aufsetzen, Scheibe (10) aufstecken und

Zum Auswechseln des Rotors (4) muss die Bremse vom selbstsichernde Muttern (11) leicht aufschrauben.
Motorlagerschild bzw. von der Maschinenwand abgeschraubt 5.6 Beide Sicherungsmuttern (11) anziehen, bis die

werden. Ankerscheibe (2.1) gleichmaBig am Spulentrager (6) anliegt.
4.1 Befestigungsschrauben (5) entfernen. 5.7 Beide Sicherungsmuttern (11) um 2 Umdrehungen lésen, und

somit den Luftspalt 1,6 mm (PrifmaB "X” Bild2) zwischen
Ankerscheibe (2.1) und Spulentréger (6) wieder herstellen.

5.8 Nach Montage der Lifterhaube Handllftstab (12) in
Schaltbiigel (9) einschrauben und anziehen.

4.2 Bremse reinigen, Abrieb mit Hilfe von Druckluft entfernen.
4.3 Rotor (4) von Nabe (1) abziehen.
4.4 Rotordicke messen und mit den in Tabelle 1 angegebenen

Werten vergleichen. Die minimale Rotordicke nach Tabelle 1
darf nicht unterschritten werden.

4.5 Ankerscheibe (2) auf VerschleiB und Planparallelitét 12
Uberprifen, (starke Rillenbildung darf nicht vorhanden sein) 9
Ankerscheibe gegebenenfalls austauschen ‘| O
Vorgehensweise: 11

451 Ansatzschrauben (2.2) aus Spulentrager (6)

herausdrehen und Ankerscheibe (2.1) abnehmen, S 61
(Einbaulage der Ankerscheibe beachten, bzw. darauf
achten, dass keine Druckfedern (3.1/3.2) aus dem ) 6
Spulentrager (6) herausfallen). 8
4.5.2 Ersatz-Ankerscheibe (2.1) auf Spulentrager (6) bzw. auf
Druckfedern (3.1/3.2) legen, (Einbaulage beachten) und e
Ansatzschrauben (2.2) auf Anschlag einschrauben. =
4.6 Rotordicke von neuem Rotor (4) messen und mit den in 7 e /
Tabelle 1 angegebenen Werten vergleichen. =
4.7 Rotor (4) auf Nabe (1) schieben und auf radiales Spiel
Uberprifen. Ist vergréBertes Spiel in der Verzahnung
zwischen Nabe(1) und Rotor (4) vorhanden, so ist die 2.1 £
Nabe (1) von der Welle abzuziehen und zu ersetzen. >~
4.8 Bremse an Motorlagerschild bzw. Maschinenwand mit Hilfe
der Befestigungsschrauben (5) anschrauben, ..
(Anzugsmoment nach Tabelle 1 beachten). > le PrafmaB "X"
Achtung!
Um eine sichere Bremsenfunktion zu gewahrleisten, darf die
minimale Rotordicke (siehe Tabelle 1) nicht unterschritten werden. Bild 2
Dieses ist im Besonderen bei Betrieb mit Schnellschaltgleichrichter
oder bei reduzierten Bremsmomenten zu beachten.
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Betriebsstérungen:
Fehler Mogliche Ursachen Behebung
Bremse liiftet nicht Q Falsche Spannung am Gleichrichter Q Richtige Spannung anlegen
O Gleichrichter ausgefallen O  Gleichrichter auswechseln
QO Luftspalt zu groB (Rotor abgen(itzt) O Rotor erneuern
O  Spule unterbrochen O Bremse austauschen
O zu hohe Erwérmung der Bremse Q Schnellschaltgleichrichter einsetzen
. Q Spiel an der Ansatzschraube nicht mehr O Rotor erneuern
Motor bremst nicht vorhanden (Rotor iber die minimale Dicke
(Tabelle 1) abgenitzt
. . i O Bremse wird auf Wechselspannungsseite O Gleichspannungsseitig schalten
Bremse féllt verzégert ein geschaltet
Allgemeine sicherheitsrelevante Aussagen
O Die Bremsen diirfen nur an Spannungsart und O Stromfiihrende Teile diirfen nicht mit Wasser in Beriihrung
Spannungswert gemaB dem Typenschild angeschlossen kommen.
werden. . . . sy .
O Werden die Bremsen nicht bestimmungsgemas eingesetzt, wird
O Bei jeder Wartung od. Reparatur ist darauf zu achten, dass keine Haftung fiir evil. Schaden tibernommen (fiir den
die Bremse nicht unter Spannung steht. sachgerechten und gefahrlosen Gebrauch haftet der Anwender).

Q Wartungs- u. Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachkraften 0  Fiir eine Erdung der Bremse ist zu sorgen.
durchgefiihrt werden.

Folgende SchutzmaBnahmen sind vom Anwender zu treffen:

O gegen Gefahr auf Grund von Erwérmung der Bremse.

O gegen Gefahr durch bewegte Teile (Quetschen, Erfassen).

O gegen Gefahr durch elektrischen Schlag (Erdung der Bremse durch leitende Verbindung mit geerdeten Maschinenteilen).

Schutzklasse der Bremse: Schutzklasse | gemaB DIN VDE 0580/ 10.94.

Konformitatserklarung
(geman Art. 10; 73/23/EWG):

Die Bremsen sind entwickelt und gefertigt in Ubereinstimmung mit der nationalen Norm
DIN VDE 0580 gemaB den Bestimmungen der Niederspannungsrichtlinien der EG vom
10. Februar 1973.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine in der
die Bremsen eingebaut sind, den Bestimmungen der EG-Richtlinien fir Maschinen
entspricht.

Die Einhaltung der EMV-Richtlinie 89/336/EWG ist vom Anwender sicherzustellen.
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